LANKWITZER NORSOK-M501
PRUVODCE NATEROVYMI SYSTEMY

4

=== Lankwitzer

Premium Coatings



Systém 1A - podklad ocel

Pouziti: konstrukéni ocel, zafizeni v exteriéru
Teplotni zatizeni: do 120°C

Produkt: DFT/ pm
EvoCor 102 (SG 02-7114/0) 60-80 pm
EvoCor 130 (SG 30-7702/0) 80-150 pm
EvoTop 211 (PD 11-***x/() 60-80 um

Celkova tloustka 200-310 ym

Prediprava povrchu:

Tryskani na stupei &istoty Sa 2 % dle CSN EN ISO 8501-1, drsnost povrchu
Rz > 25 pm. Po tryskani je nutné dokonalé ocisténi od prachovych necistot,
nevystavovat tryskany vyrobek povétrnostnim vlivim (vihkost, dést, snih,..) a na
plochudo cca 6 hod. aplikovat zékladni natér.

Povrch musi byt cisty, suchy, bez mastnoty, zbytkové vlhkosti a prachovych
necistot.

Natérovy systém:

Zakladni vrstva
2K EP natérova hmota s obsahem Zn prachu - SG 02-7114/0

Pomér tuzeni vahove: 16: 1 s tuzidlem SH 15-0000/0

Redidlo: VS 20-2183/0

Cas zpracovani pfi 20°C: 8 hodin po natuzeni

Hustota smési: 2,47 g/ml

Podil netékavych slozek: 81% - vahove, 46% — objemové

Doporucend tloustka suchého filmu: 260 - 80 pm = cca 130 - 155 pm
mokrého filmu

Doby suseni pfi 20°C:

Suchy proti prachu cca 2 hod.
Suchy na dotek (manipulace) cca 3 hod.
Suchy pro prepracovani cca 5 hod.

Lze prisouset do teploty 60°C cca 50 min., potom odvétrat cca 20 min.

Pro aplikaci doporucujeme vysokotlaké strikani Airless 150 - 200 bar, podle vykonu
pumpy je pridavek redidla do smési 0-5% a doporucena tryska 0,33 -0,43 mm.

Podkladova natérova hmota
2K EP natérova hmota - SG 30-xxxx/0 s obsahem Zelezité slidy

Pomeér tuzeni vahové: 7 :1 s tuzidlem SH 30-1000

Redidlo: VS 20-2183

Cas zpracovani pfi 20°C: 3 hodin po natuzeni

Hustota smési: 1,44 g/ml

Podil netékavych slozek: 84% - vahove, 76% - objemoveé

Doporucend tloustka suchého filmu: 280 - 150 pm = cca 105 - 190 pm
mokrého filmu

Doby suseni pri 20°C:

Suchy proti prachu cca 2 hod.
Suchy na dotek (manipulace) ccal0 hod.
Suchy na prepracovani ccal2 hod.

Lze prisouset do teploty 60°C cca 50 min., potom odvétrat cca 20 min.
Pro aplikaci vysokotlakeé strikani Airless 150 - 200 bar, podle vykonu pumpy je
pridavek fedidla do smési 0-5% a doporucena tryska 0,33 - 0,38 mm.

Vrchni natérova hmota
2K PUR PD 11-***%/( (**** = RAL)

Pomér tuzeni vahove: 9: 1 s tuzidlem PH 33-0000

Redidlo: VP 30-2438/0

Cas zpracovani pfi 20°C: 6-8 hodin po natuzeni

Hustota smési: 1,36 - 1,40 g/ml (podle odstinu)

Podil netékavych slozek: 73% - vahové, 61% - objemové

Doporucend tloustka suchého filmu: 260 - 80 pm = cca 98 - 135 pm
mokrého filmu

Doby suseni pri 20°C:

Suchy proti prachu cca 2 hod.

Suchy na dotek (manipulace) cca 12 hod.

Suchy na prepracovani cca 14 hod.

Lze prisouset do teploty 60°C cca 50 min., potom odvétrat cca 20 min.

Pro aplikaci vysokotlaké strikani Airless 150 - 200 bar, podle vykonu pumpy je
pridavek fedidla do smési 0-5% a doporucena tryska 0,28 -0,33 mm.

Pro aplikaci vysokotlakeé strikani s pridavnym vzduchem Airless plus, podle
vykonu pumpy je pridavek redidla do smési 0 - 10% a doporucena tryska 0,23 -
0,28 mm, tlak do 120 bar. Pro vzduchové strikani je doporucena tryska 1,2-1,4
mm a viskozita cca 20 - 25 s/4AmmDIN- fedéni 15-20%.







Poznamky k aplikaci

U vysokotlaké aplikace Airless je uvazovano se ztratou (prostfik) cca 35%, u
vzduchové aplikace je ztrata (prostfik) daleko vyssi (nutno vyzkouset). Ztrata NH
(prostfik) je ovlivnénd spoustou faktorl (plocha, clenitost, aplikacni podminky,
lidsky faktor,...) aje nutné ji ovérit v danych podminkach.

 Dodrzovat idaje uvedené v technickém listu od NH, zejména tuzeni, fedéni,
dobu zpracovatelnosti, dobu schnuti, dobu prepracovatelnosti, aplikacni
podminky (trysky, viskozita, vrstva), aplikacni teplotu a vlhkost, atd.

» Dodrzovat (idaje obsazené v natérovych postupech.

» Naaplikovana natérova hmota (jakékoliv) na vyrobku, nesmi byt vystavena
povétrnostnim vlivim (dést, snih, mraz,...) pred dokonalym zaschnutim,
doba schnuti je uvedena v technickém listu.

Doby schnuti uvedené v technickém listu jsou pro teplotu 20°C (+- 2°C), pfi teploté
15-17 °C se doba schnuti prodluzuje cca 1,3, pfi teploté 10-14°C se doba schnuti
prodluzuje cca 1,5x.

Teplota NH pfipravené pro nanaseni musi byt 18-28°C.

Relativni vlhkost vzduchu v prostorach, kde se provadéji natéry a kde natéry
zasychaji, musi byt do 80%. Je tieba, aby natéry byly nanaseny a aby zasychaly v
bezprasném prostiedi (CSN EN S0 8502-3).

Zkousku pfilnavosti ,Miizkovym fezem" dle CSN EN ISO 2409 Ize provadét po
dokonalém vytvrdnuti NS, tj. po cca 8-10 dnech.

V piipadé dotazli se na nas kdykoli obratte: www.lankwitzer.cz

Technicka podpora (CZ):
Stanislav Kubasek
Pavel Novotny

+420 724 108 408
+420 602 377 102

kubasek@lankwitzer.cz
novotny@lankwitzer.cz

Jednatel spolecnosti/technicka a obchodni podpora (CZ/EN/DE):
Ing. Jan Sindelaf +420 725 529 101 sindelar@lankwitzer.cz

0dbyt (CZ, DE):

Renata Koudelkova +420 582 330 605 info@lankwitzer.cz

Jsme tu pro Vas jiz od roku 1952

Spolec¢nost Lankwitzer Premium Coatings nabizi svym
zakaznikdm Siroké portfolio Spickovych vyrobkl pro nejraznéjsi
pouziti.

Od produktl na bazi rozpoustédel, pres HS laky a vodou
feditelné laky az po UV tvrditelné systémy.

K jiz standardnim systém0m, odpovidajicim normam

CSN EN ISO 12944, TKP 19, TKP 25, €D S5/4 a jinym zakaznickym
normam nové pribyly i 2 systémy certifikované dle normy
NORSOK M501.

Diky siti pobocek v18 zemich svéta jsme partherem
poskytujicim technickou podporu v potfebném rozsahu pro
nase klienty v celosvétovém meéfritku.
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